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Zusammenarbeit zwischen LBS und Willibald

In der Welt der industriellen Fertigung ist kontinuierliche Verbesserung von entscheidender Bedeutung, um
technische Herausforderungen zu I6sen. Eine solche Herausforderung stellte sich bei unserem Kunden
Willibald, wo das derzeitige profilierte Gummiférderband Schwierigkeiten hatte, das Produkt effektiv zu
transportieren. Welche Ldsung nach mehreren grindlichen Tests und einer innovativen Anpassung gefunden
wurde, lesen Sie hier.

Um die Lésung zu finden, haben LBS und Willibald ihre Krafte geblindelt. Der Prozess umfasste griindliche
Tests, wobei eine innovative Idee als Losung diente. Ein gutes Beispiel fir gute Zusammenarbeit und
Innovation, um im Recyclingsektor fir mobile Anlagen Erfolg zu erzielen.

Zuruckrollendes Produkt auf dem
profilierten Gummiforderband

Bei Willibald ist das Auslaufband mit einem Gummiforderband wurde das Produkt nicht

Winkel von 45° ein entscheidender Bestandteil ordnungsgemal transportiert. Dies hing mit
des Produktionsprozesses. Die Shredder Shark- dem steilen Winkel von 45° und der hohen
Serie nutzt ein profiliertes Gummiférderband, um Bandgeschwindigkeit zusammen. Dadurch begann
das zerkleinerte Material abzutransportieren. Bei das Produkt auf dem Band zurilickzurollen, was zu

den ersten Maschinen mit dem alten profilierten Verschleif® und Produktionsverlusten flhrte.

Mochten Sie mehr
uber diesen Fall
erfahren? Scannen
Sie den QR-Code.

““‘Wir mochten uns noch einmal bei LBS fiir die
Zusammenarbeit und Unterstiitzung bei der Entwicklung
dieser speziellen Gummiférderbander bedanken.™
— Willibald

Der Durchbruch: Hotcleat®-Stollen zwischen

dem Chevron-Profil

Wahrend der gemeinsamen intensiven Tests

entstand eine innovative Idee: die Anbringung von
heiRvulkanisierten Hotcleat®-Stollen zwischen dem
bestehenden Chevron-Profil. Dahinter stand die Idee,
dass die Hotcleat®-Stollen das Zuriickrollen verhindern
und das Profil weiterhin fur die Produktzentrierung
sorgt. Die Hotcleat®-Stollen sind zudem héher als

das Profil. Hotcleat®-Stollen sind spezielle Stollen,

die auf das Férderband heilRvulkanisiert werden. Da
sie vulkanisiert werden, zeichnen sie sich durch hohe

Haftkraft und Langlebigkeit aus. Dadurch haften sie
fest am Forderband. Die innovative Idee stellt jedoch
eine Herausforderung dar, da die Hotcleat®-Stollen
normalerweise nur auf flache Probelt®-Férderbander
vulkanisiert werden. Die Losung: Bei dem neuen
profilierten Gummiférderband wurde ein Teil des Basis-
Chevron-Profils M1335 entfernt und durch mehrere
Hotcleat® T40/20-Stollen mit einem fiir die Anwendung
angepassten Design ersetzt.

Das Ergebnis: geringerer Produktverlust

Die Hotcleat® T40/20-Stollen auf den profilierten Gummiférderbandern sorgen dafir, dass das Produkt trotz des

steilen Neigungswinkels und der hohen Bandgeschwindigkeit optimal transportiert wird. Auch die Kombination aus

Hotcleat®-Stollen und einem profilierten Gummiforderband sorgt flir minimalen Produktverlust. Dank der guten

Zusammenarbeit zwischen Willibald und LBS konnte ein anspruchsvolles technisches Problem erfolgreich geldst

werden. Die Férderbander arbeiten nun effizient und effektiv, ohne zurickrollendes Produkt und mit deutlich weniger

Produktverlust.

Diese Ldsung ist bereits seit geraumer Zeit ein zuverlassiger Bestandteil der Shark-Serie von Willibald.



